





MAFUFLEX

EIN STANDARD - VIELE MOGLICHKEITEN

FUNKTION

Das Flexibowl System ist eine Standard-Zelle die Materialbunker, FlexiBowl, Vision System und Roboter zu einem vollstandig integ-
rierten Hochleistungszufihrsystem vereinen.Zunachst fordert der Bunker die Bauteile kontrolliert auf die FlexiBowl Scheibe. Durch
einstellbare Rotationsbewegungen und variable Rittelfrequenzen werden selbst komplexe Geometrien zuverlassig vereinzelt. Das

Kamerasystem erfasst jedes Teil auf der Drehscheibe und berechnet die exakten Greifkoordinaten. Der Roboter greift die Teile sta-
tisch, aber auch dynamisch bewegte Teile sicher ab.

Die Bedienung der Roboterzelle erfolgt Uber eine intuitive Dialogsteuerung mit grafischer Benutzeroberflache. Damit kdnnen Pa-
rameter wie Geschwindigkeit, Beschleunigung oder Separationsintensitat flexibel angepasst werden. Neue Teiletypen lassen sich
schnell einlernen, wahrend bereits konfigurierte Varianten jederzeit abrufbar sind. Mit hohen Pickraten, stabilen Prozessen und der
Fahigkeit, eine groBe Vielfalt an Objekten zu verarbeiten, bietet die Standard-Zelle maximale Effizienz und Flexibilitat fir moderne
Produktionsumgebungen.
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EINSATZGEBIETE

> Flexible Produktion mit hdufig wechselnden Teile-Geometrien

>Hohe Teilevielfalt / hohe Varianz im Produktionsprozess
>Anwendungen mit hohen Leistungsanforderungen
> Prifen, Messen, Montieren, Verpacken

HOHE WIRTSCHAFTLICHKEIT DURCH:

> Geringe Investitionskosten

>Kompakte Bauweise mit geringem Platzbedarf
>Sehrhoher Output / Leistung

> Geringe Ristzeiten & schnelle Umristbarkeit
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INBETRIEBNAHME/SERVICE

>Vorprogrammierung aller Bauteile im Hause MAFU

> Kurze Montage-/ Inbetriebnahmezeiten

> Schulungen fir Maschinenbediener / -programmierer
> Schneller Vor-0rt-Service mit sofortiger Reaktion

OPTIONAL

> B unterschiedliche Felxibowl GréBen

>Verschiedene BunkergréBen zur Erhéhung der Autonomie
>N.i.0.-und/oder SPC-Ausgabe fiir Messkontrolle

> Lackierungin RAL-Farbton nach Kundenwunsch
>kombinierbar mit MAFU-Entwirr-und Zufihrtechnik
>kombinierbar mit MAFU-Palettiersystemen
>kombinierbar mit MAFU-Prufsystemen
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EASY AS 1-2-3
DURCH INTUITIVE &
INTEGRIERTE STEUERUNG

Die Bedienung der Roboterzelle erfolgt Giber eine
integrierte und intuitive Dialogsteuerung mit grafischer
Benutzeroberflache. Auf einem 17" Touch Display werden
neue Auftrage im Handumdrehen eingerichtet, ganz
ohne Programmierkenntnisse fir Robotersteuerungen.
Der Einsatz klarer Symbole und verstandlicher Eingabe-
masken ergeben eine kontextbezogene Unterstiitzung.
Firtechnisch orientierte Mitarbeiter ist die Auftrags-
erstellung selbsterklarend.




FLEXIBOWL
KOMPONENTEN

FUR ALL IHRE ANFORDERUNGEN

FUNKTION

FlexiBowl|® fiihrt eine sorgféltig ausgelegte Arbeitsschrittabfolge zur Minimierung von Leerlaufzeiten aus. FlexiBow!® ist das
einzige kreisformig konzipierte Teile-ZufUhrsystem: Die vom Bunkersystem auf der FlexiBow|®-Oberflache verstreuten Teile
werden durch die kombinierte Rotation- und Ruttelbewegung voneinander separiert. Nach erfolgter Vereinzelung konnen die
Teile vom Vision-System erkannt und die fiir die Teileentnahme erforderlichen Koordinaten an den Roboter Gbermittelt werden.
Der verfligbare Befehlssatz erlaubt es, die Parameter Geschwindigkeit, Beschleunigung und Rittelfrequenz entsprechend der
Produktgeometrie zu variieren, um ein optimales Ergebnis zu erzielen.
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Geeignet fiir 99,9% der Komponenten Schnelle und intuitive Integration

Maximale Zuladung 7 Kg Geringer Wartungsaufwand

Robustes und schlankes Design Hohe Lieferbereitschaft
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HERKOMMLICHE ARBEITSWEISE

In der Regel flhrt ein flexibles ZufUhrsystem 3 Funktionen aus:
» Teilebeschickung Gber das Bunkersystem

» Teiletrennung Uber die Teile-ZufUhreinheit

» Teilentnahme durch den Roboter

Bei FlexiBowlI® laufen diese 3 Funktionen zeitgleich auf 3

voneinander eingegrenzten Sektoren der Rotationsscheibe ab.

Dieser Parallelvorgang dauert durchschnittlich 0,5 Sekunden -
ein Benchmark auf dem Markt der flexiblen Zufihrsysteme.

MEHRFACHZUFUHRUNG

Die Mehrfachzuflhrung gestattet die zeitgleiche Zufihrung
von bis zu 6 Teiletypen unterschiedlicher Bauart in einem
einzigen FlexiBowl®-System, wodurch sich Platzbedarf und
Produktionskosten minimieren lassen. Fir ein HochstmaB
an Flexibilitat kann jeder Scheibensektor mit einer anderen
Oberflache versehen werden, variierend hinsichtlich:

» Farbe

» Textur

» Oberflachenhaftung

Die Oberflachen sind auch FDA-konform bzw. antistatisch
verfugbar. Die Mehrfachzufihrung ist ideal fir Montage,
Set-Herstellung und Werkstlcktragerbeschickung, wenn
die Handhabung mehrerer Komponenten erforderlich ist.
Die Mehrfachzufihrung ist fir FlexiBow!® 500, 650 und 800
erhéltlich.
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FLEXITRACK

FlexiTrack ermdglicht die Rotationsscheibenverfolgung
von FlexiBowl®. Im FlexiTrack-Modus verfolgt das
Bildverarbeitungssystem den Scheibensektor vor dem
Roboterabgreifbereich, daher kdnnen beide Prozesse
parallel stattfinden. Im FlexiTrack-Betrieb kontrolliert eine
zweite, vor dem Bunkersystem positionierte Kamera den
Kompaonentenfluss. Dieser Betriebsmodus bietet zahlreiche
Vorteile:

»erhdhte Produktivitat

» stabilere Zykluszeit

»geringerer Platzbedarf

»ideal flr Synchronanwendungen (z. B. Drehtische).
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HEAVY FLEX

FUNKTION

Speziell fir Anwendungen mit haufig wechselnden Teile-Geometrien stellen die flexiblen Zufiihrsysteme von MAFU Auto-
mation effiziente Losungen dar. Teile werden von einen Vorratsbunker in ein Bandumlaufsystem geférdert. Eine Kamera
Uber einem Durchlichtband berechnet die Roboterkoordinaten, damit der Roboter ein Werkstlick abgreifen kann. Bereits
eingerichtete Teile konnen jederzeit wieder aufgerufen und ausgefliihrt werden. Dabei kdnnen neue Teiletypen schnell und
einfach eingelernt werden, somit erreichen die Kunden von MAFU Automation eine héchst mdgliche Flexibilitat in Ihrer
Produktion.
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EINSATZGEBIETE

>Anwendungen mit hohen Teilegewichtsanforderungen
> Flexible Produktion mit haufig wechselnden
Teile Geometrien
>Hohe Teilevielfalt / hohe Varianz im Produktionsprozess
> Priufen, Messen, Entgraten, Beschriften, Montieren,
Trocknen, Konservieren

HOHE WIRTSCHAFTLICHKEIT DURCH:

> Geringe Investitionskosten

> Einfache und schnelle Umristung

>Schnelle Amortisation -im 3-Schicht-Betrieb schon
in wenigen Monaten

>Sehr groBe Teilevielfalt

INBETRIEBNAHME/SERVICE

>Vorprogrammierung aller Bauteile im Hause MAFU

> Kurze Montage-/ Inbetriebnahmezeiten
>Schulungen fiir Maschinenbediener / -programmierer
>Schneller Vor-Ort-Service mit sofortiger Reaktion

OPTIONAL

> Abgreifen der Teile aus Paletten
>zusatzlicher Bunkereinheit zur Erhéhung der Autonomie
> Bodenverschiebeeinheit mit Fixierung

>Vermessen der Werkstlicke

>N.i.0.-und/oder SPC-Ausgabe fiir Messkontrolle

> Lackierungin RAL-Farbton nach Kundenwunsch

> Speziallosungen nach Kundenwunsch
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Férderband mit Hintergrundbeleuchtung

ANLAGENEIGENSCHAFTEN

> Funktionelles und innovatives Automationskonzept

> Standard Lackierungin RAL 7016 (anthrazit), Farben
auf Anfrage

> Geringer Platzbedarf durch kompakte Bauweise

>|ntegrierter Schaltschrank

> Einfache Bedienung und schnelle Umriistung

>Hohe Wiederholgenauigkeit

> Teileschonende Zuflihrung Giber Forderbander

>Werkstlck Langen bis 200 mm und max. 1kg

>Robotermodell, Ausfiihrung und Leistungsdaten ab-
gestimmt auf die Produktanforderungen des Kunden

>Hintergrundbeleuchtung zur exakten Lageerkennung
ohne Fremdlichteinwirkung

>Kommunikation mit Maschine oder Roboter tGber
gangige Schnittstellen (Profibus, Profinet, E/A)

> Schnellentleerung per Knopfdruck

> Anzeige und Bedienung Giber ein integriertes HMI




PERFORMANCE
FLEX

FUNKTION

Bei flexiblen Produktionsanforderungen, einer hohen Teilevielfalt und/oder dem Ziel einer hohen Leistungsanforderung
(Outputs), sind fir Sie unsere High-Performance Lésungen (Conveyor Tracking) immer die erste Wahl. Conveyor Tracking ist

eine Funktion zur Positionssynchronisierung, bei dem ein oder mehrere Roboter dem Werkstlck auf einem Forderband folgen.

Mit unseren Systemen kénnen wir Uber 254 unterschiedliche Objekte verarbeiten. Mit einer Pickrate von unter 1 Sekunde
kdnnen wir mit Stolz von Hochleistungszufihrsystemen sprechen. Mit unseren flexiblen Zufihrlésungen garantieren wir ein
stets konstantes Prozessergebnis bei groBer Teilevielfalt.
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EINSATZGEBIETE

>Anwendungen mit hoher Performance-/
Leistungsanforderung

> Flexible Produktion mit hdufig wechselnden
Teile Geometrien

>Hohe Teilevielfalt / hohe Varianz im Produktionsprozess

>Prifen, Messen, Montieren, Verpacken

HOHE WIRTSCHAFTLICHKEIT DURCH:

> Ein Betriebsmittel zur Realisierung hoher Teilevielfalten

>Sehrhoher Output / Leistung
> Geringe Ristzeiten
> Flexibler Einsatz der Anlage mdglich

INBETRIEBNAHME/SERVICE

>Vorprogrammierung aller Bauteile im Hause MAFU

> Kurze Montage-/ Inbetriebnahmezeiten

> Schulungen fir Maschinenbediener / -programmierer
> Schneller Vor-0Ort-Service mit sofortiger Reaktion

OPTIONAL

>Verschiedene BunkergréBen zur Erhéhung der Autonomie

>N.i.0.-und/oder SPC-Ausgabe fiir Messkontrolle
> Lackierungin RAL-Farbton nach Kundenwunsch

>kombinierbar mit MAFU-Entwirr-und Zufihrtechnik

>kombinierbar mit MAFU-Palettiersystemen
>kombinierbar mit MAFU-Prifsystemen
> Speziallosungen nach Kundenwunsch
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Vordosierung der Werkstlicke

ANLAGENEIGENSCHAFTEN

> Abgreifen der Bauteile vom laufenden Band
(Conveyor Tracking)
> Optimale Synchronisation von Band-und
Robotergeschwindigkeit
> Skalierbarkeit durch dynamische Lastverteilung
Uber mehrere Roboter hintereinander
> Schnelle Anpassungsfahigkeit an Produktions-und/
oder Produktanderung
> Geringer Platzbedarf durch kompakte Bauweise
(integrierter Schaltschrank)
> Teileschonende Zuflihrung Giber Forderbander mit
geringen Fallhéhen (Werkstlck Lange bis 200 mm & max. 1kg)
>Robotermodell, Ausfiihrung und Leistungsdaten
abgestimmt auf die Produktanforderungen des Kunden
>Wartungsfreundlich, einfache Bedienung und
schnelle Umristung

High-Performance

Conveyor Tracking




SERVICE &
KOMPONENTEN

PRESALES

BERATUNG

Nur wer die Anforderung im Vorfeld richtig einschatzt und
die Summe der Méglichkeiten kennt, ist in der Lage seine
Kunden optimal zu beraten.

» Kontaktieren Sie unseren technischen Vertrieb!

ANALYSE

aller Prozesse steht am Anfang eines jeden neuen
Projektes. Umfassende Machbarkeitsstudien liefern
eine fundierte Aussage Uber den optimalen Grad der
notwendigen Automation.

» Fordern Sie uns!

KONZEPTENTWICKLUNGEN

spiegeln unser Know How und die Erfahrung aus tber vier
Jahrzehnten wieder. Dies gibt Ihnen die Sicherheit, eine
optimale Lésung zu erhalten.

» Senden Sie uns Ihre Aufgabenstellung!

PROJEKTMANAGEMENT

und beste Kommunikation mit modernsten IT-Werk-
zeugen garantieren einen optimalen Projektverlauf, bei
dem nichts dem Zufall Gberlassen wird.

» Wir halten Sie auf Status!

AFTERSALES

INBETRIEBNAHME

unserer Losungen durch erfahrene und bestens
geschulte Servicetechniker. Eine schnelle und
effiziente Integration ist somit gewahrleistet.

» Auf uns ist Verlass. Jederzeit.

SCHULUNGEN

flr die qualifizierte Bedienung der realisierten Anlagen
in der Produktivumgebung gewahrleisten eine effiziente
Bedienung der Anlagen.

» Unser Know-How geben wir gerne weiter.

MAFU

ERSATZTEILE AUTOMATION

die schnell bei Ihnen sind sowie der Austausch durch unser
hochqualifizierten Servicepersonal garantieren kirzeste
Unterbrechungen

» Schnelle und unkomplizierte Hilfe.

MODIFIKATIONEN

passen lhre Anlagen an Veranderungen an. Gerne unter-
sttzen wir Sie hierbei und realisieren gemeinsam die
Weiterentwicklung lhrer Produktionsprozesse.

» Auf Jahre in den besten Handen.




MAFU AUTOMATION GMBH
DAIMLERSTRASSE 7
D-72348 ROSENFELD
T.+497428 9310
INFO@MAFU.DE
WWW.MAFU.DE

MAFU

A UTOMATI ON




